Копия оригинала: 

ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО
«ГЛУБОКСКИЙ МОЛОЧНОКОНСЕРВНЫЙ КОМБИНАТ»

ОАО «Глубокский МКК»

211800, Беларусь, Витебская обл., ул. Ленина, 131. Для телеграмм: Глубокое, Витебской, молочноконсервный комбинат, телефакс 24498. Телефоны: 2-42-63, 2-42-32, 2-50-87, 2-42-35. УНН 300024460; код ОПКО 00418231

 Расчетный счет « 3012200290057 в Агрокомбанке г. Глубокое, МФО 150801414

От 22 12 2003 г. , № ________________

На № ______________ от ___________
Отчет ОБ ИСПОЛЬЗОВАНИИ УСТРОЙСТВА U – 7,5/0
В июне 2003 г. ОАО «Глубокский молочноконсервный комбинат» установил в своей котельной на питающем мазутопроводе перед форсунками устройство U-7.5
Теперь, по прошествии времени, можно сделать  определенные выводы о работе указанного прибора:

1. Применение U-7.5 позволило ежемесячно экономить не менее 3% от сжигаемого топлива (мазут М – 100), что позволило окупить прибор в кратчайшие сроки.
2. Действительно, прекратилось коксование форсунок и теперь снимать и чистить их три раза в смену (как ранее) не приходиться

3. Стабилизировалось горение топлива в котлах.

Исходя из специфики перерабатывающего предприятия требуется оперативная переработка сырого молока – важным условием работы нашей котельной является непрерывность производства пара; тем более исключены внеплановые остановки котлов. Так как в используемом нами мазуте всегда присутствует вода, причем распределенная неравномерно «линзами», то происходили внезапные остановки котлов из-за попадания воды в мазутопровод. После установки U-7.5 этой проблемы у нас не стало. Иногда, когда «прихватывает» воду, случаются падения рабочего давления с 13 атм до 8-9 атм длительностью 10-12 мин., по истечении которых котельная снова выходит на режим.
В доказательство эффективности использования U-7.5 приведу такой пример. В июне этого года, в силу обстоятельств, котельная ОАО «Глубокский МКК» почти сутки работает на обводенном пропарочном мазуте. При этом котлы выдавали 5-6 атм., что позволило не прерывать работ производства по низкому давлению пара. Решив проверить работу котлов без U-7.5, открыли вентиль на центральной трубе мазутопровода и закрыли байпасные краны к U-7.5. Котлы сразу же погасли. После возврата в исходное состояние котлы разожглись и работали, выдавая 5 – 6 атм.

Благодоря использованию U-7.5 комбинат сэкономил значительные финансовые средства от экономии мазута, облегчилась работа персонала, работа котельной стала бесперебойной, как следствие  - повысилось качество продукции ОАО «Глубокский МКК».
Гл. энергетик ОАО

«Глубокский МКК»




П.В.Бойко
Копия оригинала: 

Р е с п у б л и к а   Б е л а р у с ь

Открытое акционерное общество

«теплоэнергетик, г. Витебск»

210601, г. Витебск, ул. С. Панковой, 4., тел,/факс  24-00-63,

24-64-22, р/с 3012206260013 в Головном филиале

по Витебской области ОАО «Белинвестбанк», код 701.

МФО 150801701

УНН 300002270, ОКПО 05572333

____________________________________

От 13 01 2004 № 1/16
На № __________ от______________

Отзыв – рекомендация


Ультразвуковые кавитаторы U-7.5 были установлены на 5(пяти) коммунальных котельнях Витебской области (г.г. Городок, Шумилино, Глубокое, Миоры, Шарковщина).


Испытания и эксплуатация U-7.5 дали положительные конечные результаты, в том числе уменшение расходов мазута на 2 – 3 %.

Установка U-7.5  позволяет повысить экономичность котельных за счет улучшения качества топлива после  ультразвуковой и кавитационной обработке, снижения его вязкости и температуры вспышки, уменшения температуры разогрева мазута.

U-7.5  рекомендован для внедрения в коммунальных котельных Витебской области, а так же положительно оценен на Республиканском семинаре, проходившем в г. Глубокое, Витебской области. 

Директор ОАО

«Теплоэнергетик, г. Витебск»

Член коллегии управления 

Жилищно – коммунального хозяйства

Витебского облисполкома




  
В.И. Федоров

АО "ПАНЕВЕЖЁ ЭНЕРГИЯ"

ОТЧЕТ ОБ ИСПЫТАНИЯХ ПАРОВОГО КОТЛА № 2 DKVR-10/13 РОКИШКСКОЙ РК

С УСТРОЙСТВОМ U-7.5
ОТЧЕТ

Инженер  производственной и экологической

службы

АО "Паневежё энергия"






Гинтаутас Шапола

Директор по эксплуатации

Роландас Битхерис
2005 г.

РЕЗУЛЬТАТЫ

испытаний парового котла № 2 типа  DKVR-10/13 Рокишкской РК

с устройством U-7.5
1. Цель испытаний - дать оценку изменению эффективности работы котла № 2 при прогоне мазута через устройство.
2. Принцип действия и назначение устройства - под давлением в устройство поступивший мазут проходит через каналы профильной формы,  где под острым углом из цилиндрической части направляется на винтовое препятствие - из-за кавитации кинетическая энергия движения мазута преобразуется в высокачастотные колебания. 

3. Назначение устройства:

3.1. Обеспечить гомогенность мазута.


3.2. Произвести раздробление более крупных фракций.


3.3. Произвести измельчение и равномерное распределение воды в мазуте.

4. Устройство было смонтировано 28 июня 2005 года  в трубопроводе, по которому подается  мазут в котельную. Испытания котла проводились в период с 29 июня 2005 г. по 30 июня 2005 г. Во время их проведения при соблюдении одинаковых рабочих условий в котле (давление мазута перед распылителем, температура, давление воздуха в горелке, тяга в топке, производительность котла). Результаты работы котла приведены в таблице испытаний.
5. При улучшении горения менее загрязняются экранные, конвективные трубы волокна и экономайзера.

6. Сводная таблица результатов испытаний:

	№
	Наименование параметра
	Ед. Изм.
	Режимы с U-7.5
	Режимы без U-7.5


	
	
	
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4

	1
	Производитель-

ность котла
	т/час
	4,5
	6,5
	8,0
	10,0
	4,5
	6,5
	8,0
	10,0

	2
	Давление мазута за

рег. клапаном
	кг/cм2


	7
	11
	15
	20
	7
	11
	15
	20

	3
	Температура выходящего

дыма за котлом

	0C
	304,3
	349,7
	385,8
	422,6
	308,2
	351
	389
	424,1

	4
	NO x концентрация за

котлом

	мг/м3


	553
	436
	423
	403
	660
	552
	435
	413

	5
	СO  концентрация за

котлом


	мг/м3


	12
	31
	41
	81
	15
	47
	50
	94

	6
	Коэффициент избытка

воздуха за котлом
	-
	1,28
	1,21
	1,24
	1,17
	1,37
	1,31
	1,26
	1,18

	7
	Температура выходящегодыма за экономайзером
	0C
	161,2
	178,4
	199,1
	221,3
	166,3
	185,4
	200,5
	222,8

	8
	NO x концентрация за

экономайзером

	мг/м3


	550
	454
	413
	391
	658
	544
	434
	399

	9
	CO концентрация за

экономайзером
	мг/м3


	13
	15
	27
	58
	15
	44
	48
	80

	10
	Коэффициент избытка

Воздуха за экономайзером
	-
	1,70
	1,59
	1,60
	1,51
	1,80
	1,76
	1,67
	1,55

	11
	Расход топлива
	кг/час
	414,82
	530,9
	714,46
	890,93
	419,39
	545,16
	718,86
	894,04

	12
	к.п.д котла "брутто"
	%
	80,71
	82,66
	83,31
	83,51
	79,83
	81,19
	82,8
	83,22


1. Из сводной таблицы видно, что к.п.д. котла "брутто" повысился в среднем на 0,8 %.


2. Заключение: После проведения испытаний в Рокишкской РК получена экономия топлива, которая составляет 1 %, концентрация СО в выходящем дыме снизилась в среднем на 50 %, самое большое снижение концентрации азота  произошло при минимальной нагрузке котла (до 100 мг/м3). Испытания проводились с проверенным метрологически анализатором дыма-газов Testo-350.

Инженер ПЭС










Г.Шапола

========================================= 

В настоящее время УЗКУ используется на различных предприятиях, например, на Днепропетровском шинном заводе. Результаты замеров выбросов в атмосферу отходящих газов после установки УЗКУ в паровой котельной “Днепрошины” следующие:

	
	До установки

Г/сек
	После установки

Г/сек
	Снижение

%

	СО
	15,2
	7,95
	48

	NO2
	11,8
	8,9
	25

	Экономия мазута в котельной до 5%


======================================== 
АО "ПАНЕВЕЖЁ ЭНЕРГИЯ"

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ И ЭКОЛОГИЧЕСКАЯ СЛУЖБА

СПРАВКА

О КАЧЕСТВЕ ТОПЛИВА

28  июня  2005 г.

1. Наименование топлива  
МАЗУТ_______________________________________________________

2. Образец взят 28 июня 2005 г.

2.1. Место взятия образца Рокишкская РК
2.2. Температура образца 69
2.3. Образец № 2 Рез. № 2 (для отопления, продажи, пат. в год из первого резервуара)

Зам. директора


Эвалдас Шапранаускас

В химической лаборатории производственной и экологической службы получено 28.06.2005 г.
ДАННЫЕ АНАЛИЗОВ

1. Влажность топлива (W) (согласно ГОСТ 2477-85)

________________________5,4 %.
2. Зольность сухой массы (Аs ) (согласно ISO 6245:1993            __________________________%.
3. Количество серы (S) (согласно ГОСТ 3877-88)

________________________2,2 %.

4. Плотность  t0  = 20 0C (p) (согласно ISO
3675-1998)
_____________________1,0142 т/м3

5. Плотность  t0  = 15 0C (p) (согласно ISO
3675-1998)
_____________________1,0173 т/м3

6. Количество механических примесей (согласно ГОСТ 6370-83)    __________%

7. Нижняя калорийность рабочего топлива ((d) (согласно ASTM D 4809)_______37440 кДж/кг
8. Нижняя калорийность сухого топлива ((s ) (согласно ASTM D 4809)_________39720 кДж/кг
9. Плотность при температуре взятого образца_________________________0,9842 т/м3

Анализ проведен 30.06.2005 г.

Вр.и.о. Начальник производственной и экологической службы


Ст. инженер производственной и экологической службы

Инженер производстьвенной и экологической службы 





АО "ПАНЕВЕЖЁ ЭНЕРГИЯ"

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ И ЭКОЛОГИЧЕСКАЯ СЛУЖБА

СПРАВКА

О КАЧЕСТВЕ ТОПЛИВА

1  июля  2005 г.

1. Наименование топлива
Мазут

2. Образец взят 29 июня 2005 г.

2.1. Место взятия образца Рокишкская РК, после диспергатора

2.2. Температура образца 

2.3. Образец 

Начальник



В химической лаборатории производственной и экологической службы получено 29.06.2005 г.

ДАННЫЕ АНАЛИЗОВ

1. Влажность топлива (W) (согласно ГОСТ 2477-85)
_______________________________5,6 %

2. Зольность сухой массы (Аs ) (согласно ISO 6245:1993)__________________________%
3. Количество серы (S) (согласно ГОСТ 3877-88)____________________________________2,2 %

4. Плотность  t0  = 20 0C (p) (согласно ISO
3675-1998)________________________1,0179 т/м3

5. Плотность  t0  = 15 0C (p) (согласно ISO
3675-1998_________________________1,0210 т/м3

6. Количество механических примесей (согласно ГОСТ 6370-83)____________________%

7. Нижняя калорийность рабочего топлива ((d) (согласно ASTM D 4809)____37340 кДж/кг

8. Нижняя калорийность сухого топлива ((s )  (согласно ASTM D 4809)_____39700 кДж/кг
9. Плотность при температуре взятого образца____________________________________________т/м3

Анализ проведен 30.06.2005 г.

Вр.и.о. Начальник производственной и экологической службы

Леонас Й%

Окунас
Ст. инженер производственной и экологической службы

Елена Киселене

Инженер производстьвенной и экологической службы 


Иоланта Йанушкевичене



Копия оригинала:

---------------------------------------------------------------------------------------

Генеральному директору

ГУП «Камчатсккомуннэнерго»

Е.И. ЧИСТОВУ

2005 04 25

СЛУЖЕБНАЯ ЗАПИСКА

О мазуте, кавитированном по полной схеме

Через U на котельной № 43, «Чубарова»


По результатам лабораторно – производственного контроля выполненного БХЛ ГУП «Камчатсккоммунэнерго» выявлено:

1. Мазут М100 с содержанием воды 1,5% обработанный на U при температуре 840С после остаивания в течении суток при комнатной температуре уменьшается в обьеме ориентировочно на 20-22%. Повторно кавитированный мазут (возвращающийся на U ) не изменяется в обьеме.
ВЫВОД по пункту 1:

При проведении ультразвуковой гомогенизации мазута для отпуска и (или) обеспечения собственных котельных учитывать при однократно кавитированном мазуте возможность его усадки.
2. Текучесть мазута сохраняется при 200С с декабря 2004 г. по апрель 2005г. (по пробе отобранной 07 12 2004г.)


Наблюдение за изменением текучести с изменением температурного режима было проведено для свежекавитированного М100 с содержанием воды 5%

·     200С - 140С – легкотекучий;

· ( 140С до 100С – текучий;

· ( 100С до 40С – текучий, более пассивно

· ( 40С до 10С – пассивный;

2.1 Исследовать кавитированный с водой мазут на температуру застывания не представляется возможным, т.к. по ГОСТ 10585-99 такое определение проводят по ГОСТ 20287, по которому мазут необходимо предварительно осушить, а это противоречит цели обработки. Поэтому характеризуем текучесть и пассивность при наличии воды.

По ГОСТ 10585 – 99 «Топливо нефтяное. Мазут» для мазута М100 температура застывания допускается не выше +250С, а для мазута этой же марки, но приготовленного из высокопарафиныстых нефтей не выше +42С, а для М40 соотвественно не выше +10С и не выше +250С.

ВЫВОД по пункту 2:

Мазут М100 после кавитации приобретает характеристику по текучести, которая укладывается в параметры мазута М40, приготовленного из низкопарафинистых нефтей. (по соотношению с температурой застывания)
3. При исследовании дисперсности каветированого мазута М100 с содержанием воды 5% при 400 кратном увеличении поле зрения выявлены сферические капли (шарики) воды, а именно:

· одиночные более крупные диаметром 15-30 мкм  - от 3 до 6 штук (они неравномерно расположены в после зрения, а так же могут быть рядом друг с другом на одном полюсе);

· средние шарики диаметром 3-15 мкм – от 4 до 7 штук, которые расположены в относительно равномерной перемежке с шариками более мелкого диаметра, а именно 3-5 мкм.

· Более мелкие шарики 3-5 мкм преобладают по всему полю и располагаются друг от друга на растоянии от 10 до 50 и более мкм (вперемежку со средними);

Препарат выдержан на смотровом стекле 2-е суток – мелкие шарики не изменились (от 3 до 5 мкм)

Препарат выдержан на солнце в течении 3 – х часов – мелкие шарики не изменились  (от 3 до 5мкм)

Изменения претерпевают шарики 15-30мкм (частично сливаются)
ВЫВОД по пункту 3:

Текучесть мазута после обработки на U-7.5  обеспечивается его гомогенностью и наличием сферических капель воды (шариков), количество которых соотносится с процентным содержанием воды в мазуте.


Для получения наиболее стабильного мелькодисперсного устойчивого мазута целесообразно применять Полную схему кавитации (исходя из пояснительной записки). Что дает возможность иметь в емкости хранения полностью или частично кавитированный мазут, который при повторной кавитации (для содержания воды более 3% до 10 %) только улучшает его свойства по устойчивости и текучести.
4. При микроскопировании при 400-кратном  увеличении мазута  М100 до обработки на U-7.5  видна слоистая структура, а у М40 фактура под микроскопом гомогенная.

После обработки М100 на приборе он по фактуре ориентировочно становится как мазут М40.

ВЫВОД по пункту 4:

Гомогенизационная обработка на U приводит не только к созданию гомогенной водно-мазутной системы, но целесообразна и при отсутствии воды (гомогенности), что так же будет улучшать их текучесть.

Начальник БХЛ ГУП ККЭ




Л.Л. КОРЯЧИХИНА

------------------------------------------------------------------------------

